INFORMACJA TECHNICZNA
PREMSTRIP“2000

KOD : 06024
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WSTEP

Cafa gama stipperow Premiere Products zostata stworzona z myslg o
efektywnym i ekonomicznym usuwaniu z podtog wiekszosci warstw w tym
polimerowych, uszczelniaczy a takze woskéw na bazie rozpuszczalnikow.
Wybér odpowiedniego produktu zalezy od rodzaju warstwy i podfoza,
na ktorym jest potozona. Na koncu zamieszczona jest pomocna tabelka
rekomendujaca zastosowanie Premstrip 2000 w zaleznosci od rodzaju
podtoza.

Premiere Products oferuje petng game $rodkéw do kompleksowego pro-
gramu sprzatania i mycia. Uzytkownicy z catej branzy sprzatajacej mogq
z duzym zaufaniem wybra¢ produkty przeznaczone do konkretnego zada-
nia. Nalezy jednak pamigtac, ze najlepsze efekty uzyskuije sie dobierajac
wiasciwe urzadzenie i $rodek chemiczny do wyznaczonego zadania. W
przypadku ktopotu z dobraniem odpowiedniej maszyny i $rodka a tym sa-
mym stabymi rezultatami myjacymi nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybu-
torem producenta - firmg Optinet lub dealerem na terenie kraju.

PREMSTRIP 2000

Premstrip 2000 to bezpieczny, efektywny striper do usuwania warstw
polimerowych. Przeznaczony jest do tradycyjnego usuwania warstw
Premiere Products: M.E.7, Platinum 25, Uno i Platinum Satin zgodnie z
opisem w p-kcie 1. W rzeczywisto$ci nadaje sie do zdejmowania wszel-
kich polimerow i warstw wrazliwych na érodki alkaliczne. Premstrip 2000
to takze odpowiedni produkt do usuwania polimeru Reflection, bedgcym
przyjazng dla $rodowiska i bez sktadnikow metalowych warstwg. Moze
byé rozcienczany, z rownie dobrym skutkiem, zaréwno wodg cieptg jak i
zimng.

Zalecany jest do stosawania na uszczelnionych podtogach porowatych ta-
kich jak drewno, korek, asfalt, powierzchnie magnezytowe i betonowe ale
takze winylowe, gumowe i termoplastyczne.

UWAGA:  zgodnie z sugestig producentéw podtdg, stripery chemic-
zne NIE powinny by¢ stosowane na podtozach z LINOLEUM. Prosze
odnie$¢ sie do Kart Informacyjnych $rodkéw wielozadaniowych M.P9
i Natures Way do sekcji 3.2 - Od$wiezanie warstw polimerowych.

Przy typowych analizach pH koncentratu wynosi 12,8 - 13,8.

ZALECENIA

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac si¢ z etykieta na pojem-
niku oraz Kartg Charakterystyki produktu. Zaleca sig stosowanie odziezy
ochronnej. W przypadku watpliwosci co do koncowego efektu, wykonaé
prébe na kawatku podtogi.

Podczas pracy stripowania zwréci¢ uwage na wietrzenie pomieszczen, w
ktorych jest uzywany Premstrip. Dodatkowo nalezy uwaza¢ na wszystkie
malowane lub werniksowane elementy jak meble, listwy, uchwyty itp.,
ktore nie powinny by¢ narazone na kontakt ze striperem.

1. USUWANIE WARSTW POLIMEROWYCH

1.1 Stripowanie standardowe: CzestotliwoSC tej operacji zalezy
od takich czynnikéw jak sposdb konserwacji podtogi, natezenie ru-
chu oraz wyma-gany standard. Do procesu stripowania wykorzys-
tuje sie szorowarke wolnoobrotowg (ok. 150 obr/min) z uchytem do
padow i czarnym padem, mop i odkurzacz do pracy na mokro . Prem-
strip 2000 moze by¢ rozcienczany zaréwno ciepta jak i zimng woda,
jakkolwiek lepszy efekt jest przy stosowaniu wody cieplejsze.

Rozcieficzy¢ Srodek w stosunku 1: 10§ rozprowadzaé roztwér mopem na
powierzchni kilku m2, rozpoczynajac od najdalszego punktu od wejscia.
Pozostawi¢ na okofo 7-8 minut, az $rodek zareaguje z brudem i warstwg
polimerowa. Czas ten moze by¢ diuzszy w zalezno$ci od grubosci nabu-
dowanej warstwy. Nalezy pamieta¢, zeby nie dopusci¢ do wyschnigcia
stripera na podfodze. Nastepnie szorowa¢ podtoge szorowarka i czarnym
padem, pamietajac zeby $lady zachodzity na siebie a w przypadku nie-
réwnej powierzchni zeby szorowa¢ we wszystkich kierunkach.

Nie wolno dopusci¢ do wysychania roztworu podczas szorowania. Po
wyszorowaniu zebraé pozostato$¢ odkurzaczem do pracy na mokro,
ptuka¢ podtoge czysta wodg i mopem a nastepnie tym samym odkurza-
czem wysuszy¢ podioze. Powtarza¢ proces na kolejnych fragmentach
podtogi. W razie konieczno$c powtdrzyé powyzszy proces raz jeszcze az
do catkowitego usunigcia starej powtoki zwracajac szczegdlng uwage na
miejsca faczenia poszczegolnych fragmentow stripowania. Po catkowitym
zakonczeniu procesu i wyschnigciu podtogi mozna przystapi¢ do ponow-
nego potozenia wybranej warstwy polimerowej zgodnie z opisem w ich
Kartach Informacyjnych.

Na podfogach lastrykowych, marmurowych i ptytkach ceramicznych
proces powinien by¢ stosowany tylko do okresowego usuwania warstw
polimerowych, po ktérym koniecznie nalezy ptuka¢ powierzchnie $wiezg
woda. Premstrip 2000 nie powiniem by¢ stosowany na nieuszczelnionych
podtogach korkowych i drewnianych.

1.2 Stripowanie nawarstwionych powfok: Do usuwania bardzo starych
i grubo potozonych warstw nalezy stosowac rozcieficzenie 1 : 5 w cieptej
wodzie. Zaleca sie wowczas wykonanie testu na niewielkiej przestrzeni,
zeby przekonac sig, ze mocniejszy roztwér nie uszkodzi podtogi. Moze sie

ZASTOSOWANIE | WYDAJNOSC

Ponizsza tabela utatwia wybor stopnia rozcieficzenia Premstrip 2000 do
zadan opisanych powyzej. Jakkolwiek rozcienczenia te mogg sie lekko
zmienia¢ w zaleznosci od typu, wieku i stanu powierzchni a takze stop-
nia jej zabrudzenia. Wydajno$ci podane sg dla 5 I. produktu i zalecanych
rozcieficzen w tabeli.



PREMSTRIP“2000

ROZCIENCZENIE WYDAJNOSC (m?)

1.1 stripowanie standardowe
1.2 stripowanie nawarstwionych powfok

ZAWSZE nalezy wyprobowac zastosowane rozciericzenie na kawatku niewidocznej
powierzchni, Zzeby ocenic rezultat.

WYBOR PRODUKTU

Ponizsza tabela wskazuje rodzaj podfogi na jakiej moze by¢ zastosowany
Premstrip 2000. Zawsze, w przypadku watpliwosci nalezy zrobi¢ probe na
niewidocznej cze$ci podtogi lub doradzi¢ sie sprzedajgcego.

ZALECANE MOZE BYC UZYTE NIE ZALECANE
ALE PO KONSULTACJI
termoplastyczne lastryko nieuszczelniione drewniane
winylowe z azbestem marmurowe nieuszczelnione korkowe
winylowe ptytki ceramiczne zlinoleum
uszczelnione drewno
uszczelniony korek
uszczelniony beton
uszczelniony asfalt
uszczelnione magnetyzowe
gumowe
PRZYGOTOWANIE ROZTWORU

Ponizsza tabela wskazuje sposéb przygotowania roztworu preparatu:

spryskiwacz
051
wiadro 10 I.

wiadro 5 1.

spryskiwacz
051
wiadro 10 1.

wiadro 5 1.

dozownik 25 ml

'
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nakretka 20

20

g
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SZKOLENIE

Niniejsza karta zostata sporzadzona przez producenta w najlepszej wierze
a technologia sprawdzona w praktyce. Personel firmy Optinet jest gotow
na zyczenie klienta do prezentacji w kazdym wskazanym przez niego
miejscu. Niezaleznie od tego producent organizuje regularnie 2-dniowe
kursy w Cheltenham w WIk. Brytanii.

BHP

Podstawowe zwroty ostrzegawcze zawarte sg na etykiecie produktu. Nato-
miast petna identyfikacja $rodka oraz zwroty ostrzegawcze w petnym brz-
mieniu znajduja sie na Karcie Charakterystyki produktu.

Tam takze znajdujq sie telefony kontaktowe do producenta i dystrybutora w
razie koniecznosci nagtej konsultacj.

PAKOWANIE
2 x 5 litrbw Pojemniki polietylenowe. Kod: 06024

Producent ani dystrybutor nie odpowiadajg za zadne straty i szkody spowodowane
bezposrednio i posrednio przez produkt lub naruszenie praw patentowych. Kazdy uzytkownik
powinien sam sprawdzi¢ dziatanie produktu na danej powierzchni i jego przydatno$¢ do po-
tencjonalnego zadania.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian i usprawnien w trakcie procesu produkcii i dlatego
kazdy dostarczony produkt moze r6zni¢ od tego wyspecyfikowanego w Informacji Techni-
cznej.

CERTYFIKATY JAKOSCI
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Premstrip 2000 jest znakiem zastrzezonym Premiere Polish Co Ltd
t/a Premiere Products.

Inne produkty z tej grupy: Strike

Premturps

kod: 06110
kod: 17003
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