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1. WPROWADZENIE

Ponad 60 lat temu firma PREMIERE wprowadzita na rynek swojg pierwszg
szerokg game wyrobow do pielegnowania podtdg.

Pierwsza seria maszyn do czyszczenia i konserwowania podtdg pojawita sie w
1966 roku a obecnie sg to maszyny o wyrozniajgcej sie efektywnosci i
nowoczesnej konstrukcji.

Seria P.V 5 jest najnowszg konstrukcjg wprowadzong w 2002 roku.

Instrukcja ta dotyczy modelu
e SV 380 MD (multi disk) — szorowarki wielotarczowej o predkosci obrotowej
155 obr/min (z jedng tarczg) lub 600 obr/min (z wieloma tarczami) do
pracy na mokro
e SVR 430 MD (multi disk) — szorowarki wielotarczowej o predkosci
obrotowej 155 obr/min (z jedng tarczg) lub 600 obr/min (z wieloma
tarczami) do pracy na sucho

Tabliczka znamionowa:

MODEL : 9V 530
WOLTS 200 degr
WATTS B
BUPPLY =0 Hz
FLES 178

EEAAL Mo SOSOOODE00)

CERTYFIKATY:

BS EN ISO 9002: 1994 - dotyczacy jakosci | bezpieczenstwa elektrycznego
Certyfikaty B.S.I (British Standards Institution),

R.W. TUV e.V.,- DIN EN 60335-1: 2001 i DIN EN 60335-2-67: 2001.

Dodatkowe informacje:

Poziom hatasu: SV 380 MD — 68,0 dBA;
SVR 430 MD - 68,0 dBA i 76 dBA z odkurzaczem

Przy$pieszenie wyczuwane na rekojesci:  SV380 MD — 0,9 m/s?,
SVR430 MD — 0,9 m/s’



2.  UWAGI OGOLNE

Wytwarzanie niezawodnych oraz bezpiecznych urzadzen elektrycznych jest nie
tylko kwestig kontroli przy konhcu linii produkcyjnej, ale w rwnym stopniu zalezy
od zatozonego stopnia jakosci na etapie projektowania konstrukcyjnego oraz od
starannego kontrolowania parametrow kazdej czesci urzgdzenia.

Ze strony uzytkownika utrzymywanie niezawodnosci maszyn zaleze¢ bedzie od
stopnia dbatosci o jej stan i starannej konserwaciji.

Zalecane jest aby:

e Przed przystgpieniem do konserwacji lub przegladu maszyny wyja¢ wtyk
elektryczny z gniazda

e Maszyny nie byty przechowywane na zewnatrz

e Maszyny przeznaczone sg do profesjonalnego uzycia w hotelach,
szkotach, fabrykach, sklepach, biurach itp.

e Regularnie sprawdzac przewdd elektryczny czy nie jest uszkodzony a w
razie koniecznosci wymieniac

e Po kazdym uzyciu cata maszyna, wiacznie z kablem, powinna by¢
oczyszczona przy pomocy WILGOTNEJ szmatki, przy uzyciu
rozcienczonego, uniwersalnego roztworu srodka czyszczacego.
Powierzchnie chromowane oraz wykonane ze stali nierdzewnej powinny
by¢ wypolerowane.

e Nie nalezy uzywac zadnych srodkow kwasowych, materiatow
sciernych albo silnych rozpuszczalnikéw, takich jak srodki do usuwania
powtok lakierniczych, ktére mogtyby zadrapywac, nadzerac albo
powodowac zmatowienie powierzchni.

e Pady oraz szczotki, bezposrednio po uzyciu powinny by¢ przemyte w
roztworze uniwersalnego srodka czyszczgcego oraz w gorgcej wodzie.

e Wyposazenie dodatkowe zabrudzone np. woskiem powinno by¢
wyszorowane do czysta, np. stripperem i wodg, zgodnie z instrukcjami
podanymi na nalepkach opisujacych produkt.

e W celu zapewnienia skutecznego chtodzenia silnika wloty oraz wyloty
powietrza wokot pokrywy silnika powinny by¢ utrzymane w stanie wolnym
od zabrudzen, kurzu oraz ktaczkdw, stosujgc do oczyszczania suchg
szczotke.

e Pozostawienie maszyny na szczotkach albo na padach, gdy maszyna nie
jest uzywana, nawet jesli trwa to dos¢ krétko, moze spowodowac
zniszczenie albo uszkodzenie wyposazenia oraz zdestabilizowanie
dziatania maszyny.



e Uzytkowanie maszyny przy obnizonym napieciu sieci zasilajgcej moze
spowodowac przegrzanie sie maszyny oraz spalenie silnika. Jezeli wystgpi
znaczacy spadek napiecia zasilajgcego nalezy wytgczy¢ maszyne oraz
sprawdzi¢ przyczyne spadku napiecia.

e Przechylanie maszyny podczas jej pracy, poprzez jej unoszenie albo
nadmierne obnizanie jej rekojesci w celu zwiekszania nacisku szczotki lub
pada na podtoge moze spowodowac uszkodzenie zarobwno maszyny jak i
pokrycia podtogi.

UWAGA: Pod zadnym pozorem nie wolno wyciggac¢ wtyka z gniazda poprzez

ciggniecie przewodu elektrycznego !!

OSTRZEZENIE :
& Maszyny wielotarczowe SV 380 MD i SVR 430 MD muszg byé

3.

podtaczone do uziemionego gniazda !!

PRZED UZYCIEM

. Sprawdzi¢, czy wartos¢ napiecia podana na ptytce znamionowej jest taka

sama jak napiecie sieci zasilajgce;.

. Kolory przewodéw we wtyku sg nastepujace:

- zolo-zielony — ziemia
- niebieski — neutralny
- brgzowy — zasilanie

. W przypadku gdy podane powyzej kolory nie odpowiadajg kolorom przewoddow

w gniezdzie nalezy postepowac jak nizej:

- przewdd zétto-zielony maszyny musi by¢ podtgczony do bolca oznaczonego
literg E lub symbolem uziemienia lub do ktérego podtgczony jest przewod
z6tto-zielony;

- przewdd niebieski maszyny musi by¢ podtgczony do otworu gniazda
oznaczonego literg N lub do ktérego podtaczony jest przewdd czarny;

- przewdd brgzowy maszyny musi by¢ podtgczony do otworu gniazda
oznaczonego literg L lub do ktérego podtaczony jest przewdd czerwony;

. Minimalna wartos¢ znamionowa bezpiecznika powinna wynosi¢ 16 amperow.

. Przewody i przedtuzacze

Kazda elektryczna maszyna jest zaprojektowana do pewnego rodzaju
przewodu. Dlatego $rednica i dlugosc¢ kazdego przedtuzacza jest bardzo
krytyczna dla bezpiecznej i wydajnej pracy szorowarek Premiere Products.
Jesli isnieje koniecznos¢ stosowania przedtuzacza, zaleca sie aby jego
Srednica nie byta mniejsza od oryginalnego przewodu maszyny.
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4. MONTAZ MASZYNY

4.1. Montaz i demontaz akcesoriow standardowych

1. Przechyli¢ maszyne do tytu aby rekojes¢ spoczeta na
podtodze. Podstawa maszyny zostanie odstonieta (rys.
1).

2. Natozy¢ szczotke lub uchwyt do paddw w taki sposéb
aby trojkatny otwor zazebit sie z trojkatng ksztaltkg na
watku napedowym

3. Przytrzymujgc szczotke lub uchwyt przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az do
skutecznego zamocowania wyposazenia (rys. 2).

4. Ustawi¢ maszyne w pozycji pionowej.

5. W celu zdjecia szczotki lub uchwytu obracac koto
napedowe w kierunku zgodnym do ruchu wskazowek
zegara.

OSTRZEZENIE ! Szorowarki przystosowane

sg do oryginalnego wyposazenia firmy

PREMIERE. Alternatywne wyposazenie moze

wptywac negatywnie na sprawnos¢ dziatania
maszyn i bezpieczenstwo.

4.2. Montaz i demontaz akcesoridéw
wielotarczowych:

1. Przechyli¢ maszyne do tytu aby rekojes¢ spoczeta na
podtodze. Podstawa maszyny zostanie odstonieta.

2. Natozy¢ uchwyt wielotarczowy w taki sposob aby

trojkatny otwor zazebit sie z trojkatng ksztattkg na watku

napedowym a kota zebate tarcz zazebity sie z
wewnetrzng zebatkg w obudowie maszyny (rys. 3).



3. Przytrzymujac uchwyt przekreci¢ w kierunku zgodnym do ruchu wskazowek
zegara az do skutecznego zazebienia wszystkich 4-ch tarcz. Ksztatt zebow
utatwia wzajemne zazebianie.

4. Po catkowitym zazebieniu przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara aby zadziatat zatrzask centralny.

5. Ustawi€¢ maszyne w pozycji pionowej.

6.. Do zdjecia uchwytu obrdéci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

razem aby nie kurzyC

4.3. Montaz odkurzacza
- tylko model SVR 430 MD

1. Umiesci¢ odkurzacz na pokrywie szorowarki;
wciskajgc sworzenh A (rys.11) zablokowac dét
odkurzacza..

2. Gorne wsporniki umiesci¢ wokét rury rekojesci a
nastepnie sworzen B przecisng¢ przez obie czesci.

3. Podtaczy¢ rure ssgcg odkurzacza C do obudowy
maszyny.

UWAGA: gniazdo zasilajgce na szorowarce stuzy
wytgcznie do podtgczenia odkurzaczy DVU 540 lub
590

OSTRZEZENIE: ten model szorowarki

& przeznaczony jest tylko do pracy na sucho i
nie powinien by¢ uzywany w mokrym lub
wilgotnym otoczeniu.

Wymiana workow papierowych (rys. 12)

1. Zwolni¢ dwa zatrzaski B i zdja¢ pokrywe C.

2. Odkrecic pierscien F z tytlu odkurzacza i zwolnié
waz elastyczny

3. Wyjac¢ chromowanag rure E z odkurzacza

4. Wyjac zaréwno worek papierowy A jak i filtr D

5. Wyjac¢ worek papierowy z filtra i wyrzucic.
6. Ponownie przytwierdzi¢ rure chromowg E i waz elastyczny
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7. Wtozyc filtr D do odkurzacza a nastepnie $wiezy worek papierowy A.
8. Natozy¢ pokrywe C i zamkng¢ zatrzaski B.

Obstuga
1. Wigczy¢ przewdd odkurzacza H do gniazda szorowarki G.

2. Wigczy¢ przycikiem J. Zatgczenie nastgpi po 5-cio sekundowym opoznieniu.

UWAGA: Nalezy odpowiednio czesto wymienia¢ worki
papierowe i utrzymywacé w czystosci filtr.

4.4, Montaz zbiornika -
- tylko model SV 380 MD
rysunki 4,5,6,7 1 8

1. Ustawi¢ zbiornik na szorowarce tak, aby bolce A
wcisnety sie w zatrzaski B. Docisng¢ od gory (rys. 4).

2. Ustawic¢ wspornik (D) w szczeline wspornika
umieszczonego na bocznej stronie rekojesci maszyny.
Dwoma srubami lekko zacisnga¢ wspornik w tym
potozeniu. Na tym etapie nie zaciskac $rub (rys.5).

3. Plastikowg rurke (C) wcisng¢ w otwér w obudowie
maszyny (rys. 6).

4.5. Montaz linki kontrolujacej przeptyw cieczy —

4. Wsunac petelke linki w dzwignie (E) po lewej stronie
maszyny,i umiesci¢ w rowku dzwigni (rys. 5).

5. Tulejke linki (H) wsungC w szczeline wspornika (D) i
zacisng¢ rekg nakretke (J) (rys.5).

6. W pionowej pozyciji rekojesci poluzowac sruby
wspornika (D) i przesuwajgc w dot wyeliminowac luz linki
sterujacej (F). Docisng¢ sruby wspornika i zatozy¢
plastykowe ostonki.

Uwaga ! Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas regulacji
luzu.



7. Ostone linki (G) przymocowac¢ z drugiej strony do bolca zbiornika (rys. 7).

4.6. Obstuga zbiornika -
1 Zbiornik nalezy zawsze napetnia¢ w pionowym pofozeniu maszyny.
2. Pojemnos¢ zbiornika wynosi 10 litrow.

3. W celu zdjecia pokrywy zbiornika przesung¢ suwaki
na zewnatrz jak na rys. 8

4. Napetni¢ zbiornik roztworem ptynu.

5. Natozy¢ pokrywe i przesung¢ suwaki zamykajgce do
wewnatrz.

6. Przeptyw cieczy odbywa sie poprzez wciskanie dzwigni (E), najlepiej gdy
maszyna jest w ruchu.

7. W celu opréznienia zbiornika nalezy:
a) oditgczy¢ rurke plastikowg (C)
b) odkreci¢ nakretke (J) i wyciggnac tulejke (H) linki (F) ze szczeliny
wspornika (D)
c) zdjac petelke linki z dzwigni (E)
d) zwolni¢ zbiornik poprzez wtozenie ragk pod przdd zbiornika i pociagniecie do
gory
e) odczepié pokrywe zbiornika, wylac¢ roztwor i umyé zbiornik



5. OBSLUGA MASZYNY

5.1. Obstuga maszyn SV 380 i SVR 430 MD
(rysunek 91 10)

1. UstawicC rekojes¢ w pozycji pionowej
2. Dobrac¢ i zamontowac¢ odpowiednie wyposazenie

3. Zdjac przewaod elektryczny przekrecajgc dolny
zaczep.

4. Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania odpowiada wartosci
na tabliczce znamionowe,;.

5. Podiaczy¢ maszyne do gniazdka sieciowego.
Sprawdzi¢, czy zapalita sie zielona lampka neonowa na
tylnej stronie rekojesci.
6. Stajac z tytu maszyny nacisng¢ dzwignie (A) ustalajgca potozenie rekojesci;
obnizy¢ rekojes¢ do wysokosci bioder jako pozycji roboczej; zwolni¢ dzwignie (A)
(rys. 10).
UWAGA! obnizenie rekojesci powinno by¢ wieksze niz 40 stopni w stosunku do
pozycji pionowej aby mozliwe byto wigczenie maszyny.

7. Palcami wskazujgcymi wcisngcC przyciski blokujgce dzwignie zataczjacqg
maszyne (rys. 10).

8. Wigczenie maszyny nastepuje w wyniku wcisniecia jednej lub obu dzwigni .
9. Podczas pracy zwracac uwage aby nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.
10. Unoszac i obnizajac rekojes¢ prowadzi¢ maszyne w lewg lub prawg strone.
UWAGA ! W czasie pracy maszyny nie nalezy uzywac dzwigni (A) ustalajace;
potozenie rekojesci.
11. Po zakonczeniu pracy zwolni¢ dzwignie zatgczajaca

12. Dzwignig (A) ustawi¢ rekojes¢ w pozycji pionowej

13. Wyjac wtyczke z gniazda zasilajgcego i zwingC przewod elektryczny
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14. Zdja¢ wyposazenie

UWAGA ! Dzwignia (B) stosowana jest tylko wtedy gdy zainstalowany jest
zbiornik.

OSTRZEZENIE: Podczas pracy nalezy uwazaé, zeby przewod
elektryczny nie dostat sie pod maszyne. Jesli przewdd jest
uszkodzony (przetarty, pociety, odstoniety itp.) nalezy
niezwlocznie go wymienic.

5.2. Obstuga wylacznika przecigzeniowego
(tylko dla niektorych modeli)

Wyltacznik przecigzeniowy instalowany jest tylko niektorych modelach (rysunek
11 ). Moze zadziataé w chwili kiedy maszyna wykonuje ciezkie prace w czasie
ktorych nastepuje przecigzenie silnika.

Powr6t do normalnego stanu moze nastgpic¢ po ok. 30
sek. poprzez nacisniecie czerwonego przycisku na
srodkowej czesci rekojesci maszyny.

L UWAGA ! Zle konserwowana maszyna lub utrzymane w
ztym stanie wyposazenie moze sztucznie wywotac przecigzenie maszyny.
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6. Metody czyszczenia.

Premiere Products jest producentem ponad piecdziesieciu roznych srodkow
chemicznych do wiasciwie kazdego zadania czyszczacego. Szczegoty co do
zakresu i zastosowan mozna znalez¢ na stronie internetowej dystrybutora
www.optinet.com.pl lub producenta www.premiereproducts.co.uk .

SV 380 MD

Maszyna wielotarczowa, ze standardowym wyposazeniem pracuje jako
normalna wolnoobrotowa szorowarka (typu SV) i moze petni¢ wszystkie funkcje
takiej szorowarki. Z uchwytem wielotarczowym, obroty matych tarcz osiagajq
predkos¢ 600 obr/min. Dzieki ciezarowi maszyny i wysokim obrotom
szorowarka jest idealnym narzedziem do szlifowania kamienia.

6.1. Szlifowanie kamienia.
- ma zastosowanie jedynie z uchwytem wielotarczowym

1. Zatozy¢ uchwyt wielotarczowy. Przymocowac krazki diamentowe. Dla lepszej
amortyzacji miedzy uchwyt i krgzki mozna podtozy¢ specjalne podktadki
elastyczne.
2. Gradacja krgzkéw diamentowych oznaczona jest kolorem. W przypadku
dyskoéw Premiere Products :

e kolor zielony — ziarno 120

e kolor zétty — ziarno 500

e kolor czerwony — ziarno 1000.
Dodatkowo dysk Sinter stuzy do szlifowania duzych uskokow.

2. Wla¢ wode do zbiornika

3. Uruchomi¢ maszyne prowadzac w lewo i prawo i uwalniajgc niezbedna ilos¢
wody.

4. Zmienia¢ dyski w zaleznosci od stopnia zniszczenia kamienia i efektéw
osigganych dyskami poszczegolnych kolorow.

SVR 430 MD

Maszyna wielotarczowa, ze standardowym wyposazeniem pracuje jako
normalna szorowarka (typu SVR lub HVR) i moze petni¢ wszystkie funkcje
takiej szorowarki. Z uchwytem wielotarczowym, obroty matych tarcz osiggajg
predkos¢ 600 obr/min. Dzieki wysokim obrotom szorowarka SVR 430 MD z
odkurzaczem jest idealnym narzedziem do szlifowania podtég drewnianych.
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7. Konserwacja i serwis.

Szorowarki serii P.V.5. mogq zapewni¢ bezawaryjne dziatanie przez wiele lat.
Niemniej w celu zmniejszenia ilosci awarii i przedwczesnego zuzycia zalecane sg
coroczne przeglady przez autoryzowany serwis.

Ponizsza procedura, dajgca natychmiastowe rozwigzanie w przypadku awarii,
dozwolona jest dla uzytkownika. W zadnym przypadku nie nalezy przekraczac
zakresu podanej ponizej kontroli, gdyz grozi to utatg waznosci gwaranciji.
Powazniejsza, wychodzaca poza ponizszy schemat, obstuga serwisowa
dozwolona jest tylko dla autoryzowanego serwisu. Nalezy wowczas
skontaktowac sie z dystrybutorem i poda¢ nazwe modelu i numer seryjny
wyttoczony na tabliczce znamionowe;.

* Jesli maszyna nie daje sie uruchomic¢
e odigczyC zasilanie;
e sprawdzic, czy kabel nie jest uszkodzony lub postrzepiony, zwtaszcza w
miejscu wejscia do rekojesci;
e jesli lampka neonowa nie dziata, wymieni¢ bezpiecznik;
e sprawdziC zasilanie w gniazdku podtgczajac inne urzadzenie elektryczne;
e sSprawdziC, czy zadziatat wylgcznik przecigzeniowy; jesli tak zresetowac

* Silnik pracuje ale grzeje sie lub nie ma mocy
e sprawdzic¢ czy wloty powietrza w pokrywie silnika sg czyste;

* Bezpieczniki sie nieustannie przepalajg lub wylacza ukiad przeciazeniowy

e odtgczyC wszelkie przewody przedtuzajgce i sprawdzic tylko z oryginalnym
przewodem; Jesli maszyna pracuje dobrze, skontaktowac sie z
dystrybutorem w/s specyfikacji przewodow przedtuzajgcych;

e upewnic sie czy zastosowany model maszyny serii P.V.5 przystosowany
jest do wymagan zadania,

e ZWroci¢ uwage na proces czyszczenia; w niektorych przypadkach
nadmierne nagromadzenie warstw polimerowych lub brudu wywotuje
lepko$¢ powierzchni co zmusza silnik do wytezonej pracy, zwiekszajacej
pobdr pradu. Efektem jest przegrzanie i dziatanie wytgcznika
przecigzeniowego. Dotyczy to zwtaszcza maszyn HV.

e podobny efekt mogg powodowacé brudne i pozatykane woskiem lub
emulsjg szczotki i pady;

* Jesli maszyna jest niezrownowazona przy pracy

12



e pozostawienie maszyny na pewien czas na szczotce lub padzie powoduje
ich odksztatcenie; nalezy wymieni¢ na nowe lub odtgczy¢ od maszyny i
poczekac¢ do odzyskania ksztattu;

e sprawdziC, czy zastosowane wyposazenie jest odpowiednie do zadania;

e sprawdzic, czy grubosc¢ szczotek lub padow jest jednakowa na catej
Srednicy;

e wymieni¢ zuzyte lub wytarte wyposazenie;

* Jesli odkurzacz szorowarki SVR 430MD _traci moc

e sprawdziC, czy ostona szorowarki szczelnie przylega do podtoza i nie jest
uszkodzona

e upewnic sie, ze waz ssacy nie jest zatkany

e gumowy pierscien filtra uszczelnia odkurzacz, sprawdzi¢ czy pokrywa
odkurzacza dobrze przylega do tej uszczelki

o jeslifiltr jest brudny — wytrzepac lub odkurzy¢ innym odkurzaczem

e wymieniC worek papierowy

8. Gwarancja producenta

Wszystkie maszyny firmy Premiere Products Machine Division posiadajg
gwarancje producenta na okres dwunastu miesiecy, liczac od daty zakupu przez
uzytkownika. Gwarancja ta obejmuje wszelkie wady materiatowe oraz
warsztatowe. Gwarancja nie jest przekazywalna.

Odpowiedzialnos¢ wynikajgca z gwarancji obejmuje naprawe lub wymiane
maszyny albo jej czesci, co do ktorej stwierdzono, ze jest wadliwa.

Nie jest akceptowana odpowiedzialno$¢ za nieznaczne odchylenia od standardu,
ktore nie wptywajg na wartosc lub bezpieczenstwo dziatania maszyny a takze
uszkodzenia spowodowane dziataniem srodkéw chemicznych,
elektrochemicznych, wody lub jakichkolwiek innych, odbiegajgcych od normy,
wptywow srodowiska.

Nie ponosi sie odpowiedzialnosci za uszkodzenia jakiejkolwiek czesci maszyny
spowodowanej wypadkiem, niewtasciwym uzytkowaniem, zaniedbaniem lub
eksploatowaniem przy napieciu innym niz podane na tabliczce znamionowe.

Utrata gwarancji nastepuje w chwili samowolnego rozkrecenia maszyny i
naprawy przez nieautoryzowany serwis.

Odpowiedzialnos¢ za obstuge serwisowg maszyn poza granicami WIk. Brytanii
spoczywa wytgcznie na dystrybutorze autoryzowanym przez Premiere Products.
On takze jest odpowiedzialny za stosowanie prawidtowych czesci zamiennych
adekwatnych do naprawianego modelu.
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Decyzja odnosnie tego, czy element maszyny lub maszyna majag by¢ naprawione
czy wymienione spoczywa wytacznie na firmie Premiere Products lub jego
lokalnym przedstawicielu. Niezaleznie od tego, czy uszkodzone czesci zostaty
naprawione czy wymienione, gwarancja nie jest przedtuzana poza jej pierwotny
termin.

Wszystkie wadliwe czesci, ktore zostang wymienione w ramach gwarancji stajg
sie wiasnoscig firmy Premiere Products.

Nie bedg uwzgledniane roszczenia dotyczace uszkodzenia osob i rzeczy, o ile
firma Premiere w sposob szczegdlny, nie bedzie zobowigzana do tego przez
prawo.

Wszelkie roszczenia gwarancyjne wymagajq przedstawienia dowodu zakupu.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian konstrukcyjnych, ktére moga byc
spowodowane usprawnieniami technicznymi. Dlatego niektore pozycje mogq sie
nieco rézni¢ od tych, zilustrowanych w niniejszej broszurze.

9. Warunki bezpieczenstwa przy pracy.

Firma Premiere Products, jako producent, zapewnia, ze wszystkie wytwarzane
przez nig wyroby sg tak zaprojektowane i skonstruowane aby byty bezpieczne i
bez ryzyka dla zdrowia, pod warunkiem jednak, ze bedg prawidtowo uzytkowane.

Wszystkie wyroby Premiere Products sg wytwarzane oraz sprawdzane zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi normami brytyjskimi i wymaganiami norm
europejskich. Towarzyszg im instrukcje obstugi, ktore powinny by¢ uwaznie
przeczytane przez operatoréw maszyn oraz osoby odpowiedzialne za sprzatanie.

Prawidtowa eksploatacja maszyn jest gwarantem ich bezpieczenstwa. Nalezy
jednak zwroci¢ szczegolng uwage na ponizsze punkty :

1. Przed przystgpieniem do przegladu lub konserwacji nalezy bezwzglednie
odtgczy¢ maszyne od zasilania.

2. Do kabla zasilajgcego powinna by¢ podtgczona odpowiednia wtyczka,
dostosowana do krajowej normy oraz do wymagan stawianych przez
maszyne. Od czasu do czasu nalezy przeprowadzaé kontrole kabla
zasilajgcego w celu upewnienia sie, czy nie jest on postrzepiony i w sposéb
pewny zamocowany. Jezeli powstang watpliwosci, to prosze sie
skonsultowac z lokalnym dystrybutorem firmy Premiere Products.

3. Upewni¢ sie, czy kabel zasilajacy nie jest przetamany, nadmiernie
rozciggniety albo uszkodzony przez jakikolwiek ostry przedmniot. Nie
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nalezy uzywac¢ maszyny jezeli kabel jest uszkodzony i nalezy go wymienié
przez autoryzowanego agenta dystrybutora firmy Premiere Products.

4. Odkurzacze typu DVU 540 i DVU 590 wspotpracujgce z maszynami SVR i
HVR sg przystosowane jedynie do pracy na sucho. Zbieranie cieczy moze
w sposob trwaty uszkodzi¢ silnik lub spowodowac porazenie elektryczne.

5. Nie powinny by¢ dokonywane zadne zmiany albo adaptacje bez
uprzedniego skonsultowania sie z dystrybutorem firmy Premiere Products.

6. Odkurzacze typu DVU 540 i DVU 590 nie powinny by¢ uzywane do
zbierania materiatow niebezpiecznych lub toksycznych. Nie mogg by¢
takze uzywane tam, gdzie wystepujg opary wybuchowe lub kurze
eksplodujgce. Catkowita odpowiedzialno$¢ za wykorzystanie maszyn
Premiere Products w specjalistycznych i niebezpiecznych warunkach
Ssrodowiskowych spoczywa wytgcznie na uzytkowniku maszyny.

7. W przypadku awarii maszyna powinna by¢ w sposob jednoznaczny
oznakowna tabliczkg "Maszyna niesprawna", oraz nalezy zawiadomié
personel nadzorujacy.

Jezeli Panstwo potrzebujecie jakielkolwiek dalszej pomocy lub konsultaciji, to
prosze sie zwrdci¢ do importera i dystrybutora wyrobow firmy Premiere Products
na terenie Polski -firmy "OPTINET":

05-500 Mysiadto, ul. Wiejska 1
tel:  (22) 754.69.69 - 71 fax: (22) 754.69.72

e-mail: biuro@optinet.com.pl

a innych produktow szukac na sytronie : www.optinet.com.pl
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